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Vorteile: Merkmale: Anwendungsbeispiele:
« Zuverlassiger, kontinuierlicher Betrieb « Hydraulisch betatigt « Extrusion
« Reduzierte Produktscherung « Siebfliche: bis 1.518 cm? « Compounding
« Minimierte Druckdifferenz Gber den « Durchsatz: bis 7.500 kg/h « Masterbatch
Siebwechsler « Prozessdruck/-Temperatur: bis 350 bar/350 °C » Recycling
« Sichere, einfache Bedienung und geringe « Differenzdruck: bis 100 bar « Lebensmittel
Wartungskosten « Energie effizient durch isoliertes Gehduse

» Kurze Einbauldange
« Kein zuséatzliches Anfahrventil und
Hydraulikaggregat bendtigt

Die kontinuierlichen Siebwechsler von Trendelkamp sind konstruiert, um héchste Qualitatsanspriiche in der Polymer-
Schmelzefiltration zu erflllen. TASK Siebwechsler basieren auf dem robusten und bewédhrten Doppelbolzen-System und

garantieren einen sicheren und zuverldssigen Betrieb.

Trendelkamp TASK Siebwechsler sind geeignet fiir nahezu alle extrudierbaren Materialien und die integrierte Anfahrfunktion

erleichtert den Anfahrprozess und macht ihn effizienter.

Funktionsprinzip:

Ein rheologisch optimierter Fliefkanal verteilt den
eintretenden Schmelzestrom gleichmaRig in beide Sieb-
kavitdten. In der Siebkavitat befindet sich jeweils eine
Siebstitzlochplatte mit davorliegendem Filtrationssieb,
welches der gewiinschten Filtrationsfeinheit angepasst ist.
Hinter den Sieben wird der gefilterte Schmelzestrom wieder
zusammengefihrt und fliet in einem Strom wieder aus dem
Gehause.

Sobald ein Siebwechsel notig ist, wird der Bolzen Gber einen
Hydraulikzylinder aus dem Gehé&use gefahren und das Sieb
kann gewechselt werden. Wahrend dieses Vorganges
verbleibt der andere Bolzen in der Produktionsstellung und
héalt den Prozess aufrecht. Nach dem Siebwechsel wird der
Bolzen Uber zwei Entluftungspositionen wieder in die
Produktionsstellung gefahren. Diese Vorgdange werden dann
fir den anderen Bolzen wiederholt.

Die integrierte Anfahrfunktion ermoglicht eine Umlenkung

des Start-up Schmelzestroms, damit dieser nicht in den Folge-

prozess gelangt.

Optionen:

« Flussig-, dampf- oder elektrisch beheizt

« Spezialbeschichtung fir abrasive / korrosive
Anwendungen

« Edelstahlausfiihrung

« ATEX-Ausfiuihrung

« LED Heizpatroneniiberwachung

« LED Wartungsanzeige “Bolzen reinigen”

Steuerungsoptionen:

« SPS-Steuerung (automatische Entliftung)

« Steuerungsvorbereitung (Hardwarekomponenten)
« Heizungsregelung

o Druck- und Temperaturiiberwachung

Modelle:

« Runde Siebkavitat
« Rechteckige Siebkavitat

Anfahrstellung
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